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SOGIMUT, unico interlocutore

Marchi di eccellenza

La differenza nel servizio 

ordinando i marchi SOGIMUT
FIAL - WESSEL - HOLSON 
consegna entro 24H!

CONSEGNA ENTRO 24H

PREMIUM
TOP

COMPETITIVE
ECONOMY

PML-PAL 
Precision Air Chucks 

02.66.100.206 sogimut.com vendite@sogimut.com 

SOGIMUT, 
ESPERTI NELLA TECNICA 
DEL SERRAGGIO DAL 1955

La nostra forza è quella di essere per i nostri Clienti, un unico fornitore 
grazie al nostro vasto assortimento di prodotti nei sistemi di serraggio 
e strumenti di misura, di alta qualità. Abbiamo più di 7000 proposte a 
catalogo nelle attrezzature di serraggio per torni tradizionali, automatici 
CNC e altrettanta scelta negli accessori per centri di lavoro e rettifiche.
Per offrire una gamma di prodotti sempre più vasta e con standard 
di qualità certificati, siamo proprietari di marchi storici come FIAL, 
conosciuta nel settore degli autocentranti manuali per l’altissima qualità 
e concessionari esclusivi di prodotti come TESA TECHNOLOGY, una delle 
migliori aziende negli strumenti di misurazione di alta precisione.  

L’ampia gamma di prodotti a catalogo e i nostri magazzini costantemente 
riforniti, ci permettono di rispondere prontamente alle richieste con 
consegne rapide. SOGIMUT garantisce ai suoi Clienti, un eccellente 
servizio di consulenza pre e post vendita e tempi burocratici ridotti, 
grazie al know-how tecnico del nostro staff.

FIAL, WESSEL, HOLSON, TDG, PINZBOHR, TOS, TAPMATIC, sono solo 
alcuni dei nostri marchi che grazie all’offerta ampia di accessori, 
consentono di completare facilmente l’allestimento tecnico di qualsiasi 
macchina utensile.
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STRUMENTI DI
MISURA 
PROFESSIONALI
DI ALTA
PRECISIONE

Il marchio TESA, da 80 anni, 
è leader mondiale negli 
strumenti di misura di alta 
precisione.
Tutti i prodotti Tesa 
Technology rientrano 
nell'offerta Classe Premium:
calibri a corsoio, 
micrometri, comparatori, 
comparatori a leva e 
tastatori induttivi. 
I settori di applicazione 
sono molteplici: 
dall’industria meccanica, 
alla micromeccanica, 
automobilistica, 
aeronautica, orologiera e 
medica.

Una speciale partnership 
per l'Italia, ci permette di 
proporre, l'intera gamma di 
prodotti TESA, con offerte 
ad hoc sul cliente.

PREMIUM
CLASS

TORRETTE 
ELETTROMECCANICHE,
IDRAULICHE &
CAMBIO UTENSILI
AUTOMATICI

Azienda apprezzata in 
tutto il mondo e marchio 
distribuito da SOGIMUT.
Dal 1990 produce torrette 
elettromeccaniche BTP 
bi-direzionali e attualmente 
la gamma comprende 
torrette idrauliche, torrette 
servo motore e torrette di 
alta potenza. 
Marchio di Grande Qualità 
con prezzi fortemente 
competitivi.

Nel catalogo SOGIMUT 
proponiamo, torrette 
elettromeccaniche e 
idrauliche, 
cambio utensili automatici
e accessori.

COMPETITIVE

ATTREZZATURE 
DI SERRAGGIO
STANDARD DI GRANDI 
DIMENSIONI
& SOLUZIONI CUSTOM

TDG è un'azienda spagnola 
con oltre 100 anni di storia 
che produce piattaforme 
e mandrini autocentranti 
di grandi dimensioni. Oltre 
alla gamma a catalogo, 
è possibile progettare 
soluzioni custom disegnate 
sulle esigenze del cliente.
Come azienda produttrice 
di sistemi di serraggio, 
rappresenta nel portfolio 
SOGIMUT,
la Classe Premium, 
di altissima qualità e 
innovazione tecnologica.

La proposta a catalogo 
SOGIMUT, si compone 
di mandrini da tornio di 
grande diametro a comando 
manuale ed automatico, 
gruppi portamorsetto e 
sistemi di pallettizzazione.

PREMIUM
CLASS

MANDRINI 
PORTAUTENSILI,
PINZE, PORTAPINZE, 
PORTAUTENSILI
ACCESSORI DI 
MASCHIATURA &
PORTAMASCHI
SISTEMI DI 
BARENATURA
GRANDI DIMENSIONI

PINZBOHR, TAPMATIC, 
EROGLU, sono tutti marchi 
leader nei sistemi di 
serraggio e 
rappresentano per 
SOGIMUT, 
la gamma TOP con prodotti 
che si distinguono per 
Design, Unicità, Qualità ed 
Affidabilità.
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Antirotante
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(C)

(A) (B)

Distanza dal 
centro
(42+L3)

Codice di 
ordinazione

L3

55 3925551 13
65 3925651 23
80 3925801 38

Modello Codice di 
ordinazione

Gambo Peso, kg

TAPWRITER 57820 20 mm 1.7
57825 25 mm
57810 1˝

Modello Codice di 
ordinazione

Gambo Weight kg

TAPWRITER 57820 20 mm 1.7
57825 25 mm
57810 1˝

Informazioni per l'acquisto
Il TapWriter® si adatta ai centri di lavorazione con sostituzione automatica, usando un 
bracco di arresto simile a quelli usato per maschiatori auto-invertiti. Selezionare il metodo 
di installazione preferito come mostrato di seguito. Selezionare il TapWriter® (A), il braccio 
di arresto (B) e il gambo CAT, SK o BT (C) adatti alla macchina. Ordinare separatamente 
accessori come barre dinamometriche, bracci di arresto pronti e blocchi di arresto.

TapWriter® con piastra 
del braccio di arresto e 
installazione della barra 
dinamometrica

(A) TapWriter® Strumenti di marcatura a 
micropunti CNC

TapWriter® con barra 
del braccio di arresto e 
installazione del blocco di 
arresto 

(B) Assemblaggio della piastra del braccio 
di arresto 392552
È incluso un braccio di arresto vuoto che 
può essere modificato.
Vedere le barre dinamometriche 
a pagina 55.

(B) Antirotante

(A) TapWriter® Strumenti di marcatura a 
micropunti CNC

(C)

Gambi

Pagina 50

Installazione

Pagina 55

Stop Block

Pagina 55
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SynchroFlex® II

Modello Codice di ordinazione
(con ghiere di sigillo)

Capacità 
(acciaio)

Gambo Pinze Peso, 
Kg

D D1 d L
(con ghiere di sigillo)

Codice di ordinazione
(ghiere senze sigillo)

L
(ghiere senze sigillo)

SFT II 5 M1–M3
#00–#5

12 mm ER8 0.1 12.0 12.0 12 41051208 28

SFT II 10 M2–M5 25 mm ER11 0.4 23.5 23.5 19 41102511 52
#2–#10 1” 4110111

20 mm 41102011
16 mm 41101611

SFT II 50 41502520 M4.5–M12 25 mm ER20 0.5 34.6 36.3 34 69 41502520N 64
4150120 #8–1/2” 1” 4150120N
41502020 20 mm 41502020N

SFT II 75 41752525 M8–M20 25 mm ER25 1.0 44.0 45.6 42 88 41752525N 83
4175125 1/4”–3/4” 1” 4175125N

SFT II 100 411002540 M16–M30 25 mm ER40 2.0 62.0 63.6 63 117 411002540N 112
41100140 5/8”–1” 1” 41100140N

SFT II 150 411504050
                          *

M22–M48
7/8”–1 7/8”

40 mm ER50 5.1 80.0 86.0 78 166 411504050N 159

Modello Codice di 
ordinazione

Capacità 
(acciaio)

Gambo Adattatore Peso, Kg D D1 d L

SFT II 50 415025QC M4–M12 25 mm Nr. 1 0.5 34.6 36.3 35 56
41501QC #8–1/2” 1”

SFT II 75 417525QC M8–M16 25 mm Nr. 1 1.0 44.0 45.6 40 72
41751QC 1/4”–5/8” 1”

SFT II 100 4110025QC M16–M30 25 mm Nr. 2 2.0 62.0 63.6 59 105
411001QC 1/2”–7/8” 1”

(B)

Guarnizioni sigillantiGambo

Pagina 50 Pagina 48Pagine 45-47

Pinze ER-GB

Pinze ER Cambio rapido

Portamaschi sincronizzati con gambo diritto modulare, con sistema 
refrigerante interno

Caratteristiche e vantaggi
n Aumenta la durata del maschiatore del 100% e più
n Migliore qualità della filettatura
n Riduce i tempi di inattività diminuendo la frequenza della sostituzione dei maschiatori
n Compensazione assiale +/-0,5 mm (SFT II 150 +/-1,5mm)
n Ampia gamma di misure
n Disponibile con pinze ER o mandrino di cambio rapido
n Con sistema refrigerante interno ad alta pressione fino a 80 Bar (sistema refrigerante 
 bilanciato)

Informazioni per l'acquisto 
Selezionare il portamaschio (A) e il gambo SK o BT (B) adatti alla macchina. Per i modelli 
a cambio rapido ordinare l'adattatore per pinze ER (C) mostrato di seguito o adattatori 
standard nella sezione accessori. Ordinare gli accessori come pinze e guarnizioni sigillanti 
separatamente in quanto non sono inclusi.

(A) Portamaschio SFT II gambo cilindrico, mandrino con pinza ER, sistema di refrigerante interno

*Nota: Questi strumenti di raffreddamento interni presentano un dado di serraggio, ma sono anche 
disponibili strumenti con dadi di serraggio standard.
Quando si usano maschi a rullare, la capacità degli strumenti deve essere ridotta del 25%.

(A)Portamaschio SFT II gambo cilindrico, sistema di refrigerante interno di cambio rapido

(C) Adattatore per pinze ER

Grafico della velocità

Pagine 52–54

Codice di 
ordinazione
con ghiere 
standard

Adattatore Pinze d1 L1 Codice di 
ordinazione
con ghiere di sigillo

L1

8208216 Nr. 1 ER16 22 24 8208216S 28
8218220 Nr. 1 ER20 28 35 8218220S 40
8288225 Nr. 2 ER25 35 38 8288225S 43
8288232 Nr. 2 ER32 50 48 8288232S 53

Nota: Quando si usano maschi a rullare, la capacità degli strumenti deve essere ridotta del 25%.
Per una migliore prestazione consigliamo gli adattatori per pinze ER mostrati qui.
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TOP
CLASS

MANDRINI 
AUTOCENTRANTI 
MANUALI DI TIPO
IUS & IUG

TOS Svitavy, è un’azienda 
fondata nel 1948, ha una 
tradizione di oltre 70 
anni nella produzione di 
accessori per torni. Esporta 
in 50 paesi in tutto il 
mondo, in Italia, distribuita 
da SOGIMUT:
Marchio con prezzi 
fortemente competitivi 
nella categoria degli
autocentranti speciali.

L’offerta a catalogo 
SOGIMUT, è orientata su 
mandrini autocentranti di 
due tipologie differenti IUS 
& IUG e relativi ricambi.

COMPETITIVE

ACCESSORI PER 
MACCHINE UTENSILI
& SISTEMI MAGNETICI

Vertex, azienda di Taiwan, 
è la maggior produttrice 
locale di accessori di 
alta precisione con una 
distribuzione capillare 
mondiale e in Italia,  
distribuita da SOGIMUT. 
Punto di forza di questa 
azienda è il prezzo. Proposte 
super conventienti per ogni 
esigenza.

Nel catalogo SOGIMUT 
trovate: accessori per 
macchine utensili, 
autocentranti pneumatici 
ed extra sottili, tavole 
di precisione, divisori 
universali, morse 
professionali, contropunte 
girevoli e piani magnetici. 

ECONOMY

CONTROPUNTE 
ROTANTI & FISSE
 
Uno dei più grandi 
conglomerati industriali 
nell’Europa del 20esimo 
secolo e marchio
distribuito da Sogimut
nel settore accessori
per macchine utensili.
Nel settore delle 
contropunte, è il perfetto 
mix tra qualità e prezzo
competitivo. 

Nell’offerta all’interno 
dei nostri cataloghi 
proponiamo:
contropunte girevoli 
e fisse adatte a lavorazioni 
di tornitura e rettifica.

COMPETITIVE

MANDRINI
AUTOCENTRANTI 
& PIATTAFORME
MADE IN ITALY
A COMANDO MANUALE

FIAL, Fabbrica Italiana 
Autocentranti Lombardia,
marchio di proprietà 
SOGIMUT e prodotto di 
punta nell’offerta dei 
mandrini autocentranti 
tradizionali per tornio, 
sinonimo di tradizione e 
grande qualità italiana.

La produzione FIAL è 
focalizzata sugli accessori 
per macchine utensili, 
in particolare mandrini 
autocentranti, piattaforme 
per torni tradizionali e CNC 
orizzontali e verticali.

TOP
CLASS

 
 MANDRINI &

ACCESSORI PER 
MACCHINE UTENSILI

Marchio di proprietà 
SOGIMUT, 
nella vasta gamma di 
offerta negli autocentranti 
manuali per tornio, 
rappresenta la linea 
economica.
Prodotti con poche pretese 
ma con massima resa.

La proposta a catalogo 
SOGIMUT, si compone 
di una vasta selezione di 
mandrini, piattaforme, 
flange di interposizione, 
contropunte, morse, tavole, 
divisori, portautensili, pinze 
e accessori per macchine 
utensili.

ECONOMY

MANDRINI &
LUNETTE
AUTOCENTRANTI
MADE IN ITALY
A COMANDO MANUALE

Marchio italiano di utensileria 
meccanica i cui prodotti sono 
sinonimo di un eccellente 
rapporto tra qualità e prezzo.

I prodotti di punta Wessel 
sono i mandrini autocentranti 
a guida doppia, semplice e 
speciali.

COMPETITIVE

TOP
QUALITY

New entry nella gamma 
Wessel, le LUNETTE 
AUTOCENTRANTI serie 
standard per tornitura,
prodotti italiani
TOP QUALITY.

TOP
CLASS

PML-PPML-PALAL

MANDRINI 
PNEUMATICI 
STANDARD & CUSTOM

Marchio leader nella 
produzione di utensili per 
il bloccaggio del lavoro 
con soluzioni standard e 
personalizzate. Produce 
mandrini pneumatici ad alta 
qualità e precisione, per 
applicazioni di lavorazione 
CNC e dispositivi di 
fissaggio multipli.

Tutti i prodotti PML-PAL 
rientrano nella categoria 
TOP QUALITY grazie 
alla grande qualità che 
contraddistingue questo 
marchio, nel suo settore.

L’offerta a catalogo 
SOGIMUT dei prodotti PML-
PAL, è orientata su prodotti 
di largo consumo come i 
mandrini pneumatici ad 
alta velocità, per lavorazioni 
custom e speciali, come 
i mandrini ad aria con 
pinze miniaturizzate 
pneumatiche, utilizzate 
per la movimentazione dei 
materiali e per i robot.

02.66.100.206 sogimut.com vendite@sogimut.com 
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PINZBOHR, nuova collaborazione SOGIMUT.
L'azienda, fondata nel 1977, con sede a Barcellona
diventa il riferimento mondiale nelle applicazioni 
di barenatura fino a grandi diametri. 
Produce e distribuisce in tutto il mondo.
Distributore ufficiale per l'Italia, è SOGIMUT, 
che aumenta la sua offerta a portafoglio. 

Rappresenta per SOGIMUT, la gamma TOP dei sistemi 
di barenatura di grandi dimensioni, prodotti che 
si distinguono per Design, Unicità, Qualità ed 
Affidabilità.

CLASSE

SU RICHIESTA
CONSEGNA
TOP CLASS

SISTEMI DI BARENATURA 
GRANDI DIMENSIONI

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT
AS

OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 
chucks adaptors

Reducers
Extensions

One boring head covers a wide range of diameters that goes from 6 mm up to 210 mm.
The boring head is radially adjusted with a readout precision of 0.002 mm on diameter.
Rhombic or triangular kit insert choice.
Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.

prototyping  tooling
repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse boring as well as outside diameter turning.
With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.

PORTAUTENSILI
TESTE PER BARENATURA
ALBERI & ACCESSORI
SET BOHRSTAR
SISTEMA MODULARE 
MACROBOHR

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.
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. Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.
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Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.
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SISTEMI DI BARENATURA
BORING HEADS

PORTAUTENSILI, TESTE PER BARENATURA, ALBERI ED ACCESSORI
BORING HEADS

A wide range of  boring heads, arbors and accessories
to provide the whole solution

With two cutting inserts, available among several standard geometries.

An adjusting screw moves, synchronized and symmetrically, the two slides 

either when opening or closing.

The required diameter is quickly and easily reached since slides do not 

require individual adjustment.

Safety set assembly designed to prevent mechanism damage or breakage.

75º or 90º cutting angle choice.

“D” Boring heads

With one cutting insert, available among several standard geometries.

High precision adjustment through a graduated dial featuring 0.002 mm 

readout precision on diameter.

Pre-load device keeping the displacement perpendicularity with the 

rotation axis.

75º or 90º cutting angle choice.

“A” Boring heads

Fitting indexable boring bars either steel or solid carbide.

Full rigidity in small diameters.

Same design features than “A” boring heads.

Accurate, strong and versatile modular boring system to meet each 

user’s needs.

Wide range of boring diameters:

Tool selection from a great variety of cutting insert geometries.

All components made of Nickel-Chrome alloy steel heat treated to 58-60 HRC.

Better performance and productivity

Ground components to ensure precise adjustments.

0
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High rigidity coupling system performed by tapered screws.

Tapered screws

Boring head

Arbor

from 6 mm up to 1020 mm.

“Micro” Boring heads

Un'ampia gamma di portautensili e teste per barenatura, alberi ed accessori
per ottenere la migliore soluzione di lavoro

TESTE DI BARENATURA TIPO "A"
• CON UN INSERTO IN METALLO DURO CON DIVERSE GEOMETRIE
• REGOLAZIONE AD ALTA PRECISIONE CON SCALA GRADUATA A LETTURA DUE MICRON
• DISPOSITIVO DI PRECARICO CON SPOSTAMENTO PERPENDICOLARE SULL'ASSE DI ROTAZIONE
• ASSEMBLAGGIO  SICURO A PREVENZIONE DI DANNI O ROTTURE
• ANGOLO DI TAGLIO 75° O 90°

TESTE DI BARENATURA TIPO "D"
• CON DUE INSERTI METALLO DURO CON DIVERSE GEOMETRIE
• CON VITE DI REGOLAZIONE SINCRONIZZATA SIMMETRICAMENTE PER APERTURA E CHIUSURA
• IL DIAMETRO RICHIESTO È FACILMENTE E VELOCEMENTE RAGGIUNTO GRAZIE ALLE DUE FACCE IN SINCRONO
• ASSEMBLAGGIO  SICURO A PREVENZIONE DI DANNI O ROTTURE
• ANGOLO DI TAGLIO 75° O 90°

A wide range of  boring heads, arbors and accessories
to provide the whole solution

With two cutting inserts, available among several standard geometries.

An adjusting screw moves, synchronized and symmetrically, the two slides 

either when opening or closing.

The required diameter is quickly and easily reached since slides do not 

require individual adjustment.

Safety set assembly designed to prevent mechanism damage or breakage.

75º or 90º cutting angle choice.

“D” Boring heads

With one cutting insert, available among several standard geometries.

High precision adjustment through a graduated dial featuring 0.002 mm 

readout precision on diameter.

Pre-load device keeping the displacement perpendicularity with the 

rotation axis.

75º or 90º cutting angle choice.

“A” Boring heads

Fitting indexable boring bars either steel or solid carbide.

Full rigidity in small diameters.

Same design features than “A” boring heads.

Accurate, strong and versatile modular boring system to meet each 

user’s needs.

Wide range of boring diameters:

Tool selection from a great variety of cutting insert geometries.

All components made of Nickel-Chrome alloy steel heat treated to 58-60 HRC.

Better performance and productivity

Ground components to ensure precise adjustments.
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High rigidity coupling system performed by tapered screws.

Tapered screws

Boring head

Arbor

from 6 mm up to 1020 mm.

“Micro” Boring heads

TESTE DI BARENATURA "MICRO"
• ADATTABIL STELI DI BARENATURA IN ACCIAIO O METALLO DURO
• PIENA RIGIDITÀ NEI DIAMETRI MINORI
• STESSE CARATTERISTICHE DI DISEGNO ALLE TESTE TIPO "A"

A wide range of  boring heads, arbors and accessories
to provide the whole solution

With two cutting inserts, available among several standard geometries.

An adjusting screw moves, synchronized and symmetrically, the two slides 

either when opening or closing.

The required diameter is quickly and easily reached since slides do not 

require individual adjustment.

Safety set assembly designed to prevent mechanism damage or breakage.

75º or 90º cutting angle choice.

“D” Boring heads

With one cutting insert, available among several standard geometries.

High precision adjustment through a graduated dial featuring 0.002 mm 

readout precision on diameter.

Pre-load device keeping the displacement perpendicularity with the 

rotation axis.

75º or 90º cutting angle choice.

“A” Boring heads

Fitting indexable boring bars either steel or solid carbide.

Full rigidity in small diameters.

Same design features than “A” boring heads.

Accurate, strong and versatile modular boring system to meet each 

user’s needs.

Wide range of boring diameters:

Tool selection from a great variety of cutting insert geometries.

All components made of Nickel-Chrome alloy steel heat treated to 58-60 HRC.

Better performance and productivity

Ground components to ensure precise adjustments.
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High rigidity coupling system performed by tapered screws.

Tapered screws

Boring head

Arbor

from 6 mm up to 1020 mm.

“Micro” Boring heads

A wide range of  boring heads, arbors and accessories
to provide the whole solution

With two cutting inserts, available among several standard geometries.

An adjusting screw moves, synchronized and symmetrically, the two slides 

either when opening or closing.

The required diameter is quickly and easily reached since slides do not 

require individual adjustment.

Safety set assembly designed to prevent mechanism damage or breakage.

75º or 90º cutting angle choice.

“D” Boring heads

With one cutting insert, available among several standard geometries.

High precision adjustment through a graduated dial featuring 0.002 mm 

readout precision on diameter.

Pre-load device keeping the displacement perpendicularity with the 

rotation axis.

75º or 90º cutting angle choice.

“A” Boring heads

Fitting indexable boring bars either steel or solid carbide.

Full rigidity in small diameters.

Same design features than “A” boring heads.

Accurate, strong and versatile modular boring system to meet each 

user’s needs.

Wide range of boring diameters:

Tool selection from a great variety of cutting insert geometries.

All components made of Nickel-Chrome alloy steel heat treated to 58-60 HRC.

Better performance and productivity

Ground components to ensure precise adjustments.
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High rigidity coupling system performed by tapered screws.

Tapered screws

Boring head

Arbor

from 6 mm up to 1020 mm.

“Micro” Boring heads

A wide range of  boring heads, arbors and accessories
to provide the whole solution

With two cutting inserts, available among several standard geometries.

An adjusting screw moves, synchronized and symmetrically, the two slides 

either when opening or closing.

The required diameter is quickly and easily reached since slides do not 

require individual adjustment.

Safety set assembly designed to prevent mechanism damage or breakage.

75º or 90º cutting angle choice.

“D” Boring heads

With one cutting insert, available among several standard geometries.

High precision adjustment through a graduated dial featuring 0.002 mm 

readout precision on diameter.

Pre-load device keeping the displacement perpendicularity with the 

rotation axis.

75º or 90º cutting angle choice.

“A” Boring heads

Fitting indexable boring bars either steel or solid carbide.

Full rigidity in small diameters.

Same design features than “A” boring heads.

Accurate, strong and versatile modular boring system to meet each 

user’s needs.

Wide range of boring diameters:

Tool selection from a great variety of cutting insert geometries.

All components made of Nickel-Chrome alloy steel heat treated to 58-60 HRC.

Better performance and productivity

Ground components to ensure precise adjustments.
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High rigidity coupling system performed by tapered screws.

Tapered screws

Boring head

Arbor

from 6 mm up to 1020 mm.

“Micro” Boring heads

MIGLIORE RESA E PRODUTTIVITÀ
• SISTEMA MODULARE PRECISO, ROBUSTO E VERATILE PER OGNI ESIGENZA
• AMPIA GAMMA DI DIAMETRI DI ALESATURA: DA MM 6 A MM 500
• AMPIA GAMMA SELEZIONE UTENSILI E GEOMETRIE DI INSERTI
• TUTTI I COMPONENTI SONO COSTRUITI LEGA ACCIAIO NICKEL- CROMO DUREZZA 58-60 HRC
• COMPONENTI RETTIFICATI PER ASSICURARE REGOLAZIONI ACCURATE
• SISTEMA MODULARE AD ALTA RIGIDITÀ CON VITI CONICHE

TOP
QUALITY

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.

PORTAUTENSILI
TOOL HOLDERS

PORTAUTENSILI, TESTE PER BARENATURA, ALBERI ED ACCESSORI
BORING HEADS

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.

Portautensili per teste di barenatura

• OGNI PORTAUTENSILE È DISPONIBILE IN VARIE ALTEZZE, ASSICURANDO ALL'UTENTE, LA PROFONDITÀ DI BARENATURA   
   RICHIESTA CON UN SINGOLO ALBERO

ACCESSORI

PROLUNGHE RIDUZIONI TESTE SMUSSATURA 45° ADATTARORI WELDON, CM, 
FRESATURA E FORATURA

Ø6~43mm Ø6~100mm Ø6~170mm Ø6~210mm

Arbors for boring heads

MAS BT 403

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 69871

ISO 30, 40, 45, 50

DIN 2080

ISO 30, 40, 50

DIN 69893

50A, 63A, 100A

DIN 228

MORSE 2, 3, 4

DIN 1806

MORSE 5, 6

DIN 1835

WELDON R8

BRIDGEPORT

BT AS OTT

HSK

Each arbor is available in various lengths, giving to the user the required boring depth with a single arbor 

configuration.

45º chamfering heads Weldon, morse, milling and drill 

chucks adaptors

ReducersExtensions

One boring head covers a wide range of diameters 

that goes from 6 mm up to 210 mm.

The boring head is radially adjusted with a readout 

precision of 0.002 mm on diameter.

Rhombic or triangular kit insert choice.

Featuring several kits with different diameter ranges:

Ø 6 ~ 43 mm Ø 6 ~ 100 mm Ø 6 ~ 170 mm Ø 6 ~ 210 mm

Accessories

Bohrstar  kits54

The ideal solution
for , ,

, etc.
prototyping  tooling

repairing

Lightweight tools line for large diameter finish, rough and reverse 

boring as well as outside diameter turning.

With high strength aluminium plates.

Macrobohr modular system

Boring range goes from Ø 220 mm up to 1020 mm.

SISTEMA MODULARE "MACROBOHR"
• LINEA DI BARENATURA LEGGERA PER FINITURA DI GRANDI DIAMETRI, 
   SGROSSATURA E REVERSIBILE ANCHE COME  TORNITURA ESTERNA
• CON PIANI DI ALLUMINIO AL ALTA RESISTENZA
• 8 PIASTRE IN ALLUMINIO CONSENTONO UN'AMPIA GAMMA DI FORATURE: DA Ø 220 MM FINO A 1020 MM

SET BOHRSTAR
• UNA TESTA DI BARENATURA COPRE DIAMETRI DA MM 6 FINO A MM 210
• LA TESTA DI BARENATURA È REGOLABILE RADIALMENTE ENTRO 
   DUE MICRON DI PRECISIONE NEL DIAMETRO
• SET CON INSERTI ROMBOIDALI O TRIANGOLARI A SCELTA
• SETS CARATTERIZZATI DA DIVERSE GAMME DI SERRAGGIO

TOP 
QUALITY

21 3 4

TOP
QUALITY

02.66.100.206 sogimut.com vendite@sogimut.com 
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LE ORDINAZIONI SONO ACCETTATE ESCLUSIVAMENTE ALLE SEGUENTI CONDIZIONI  

PREZZI       
Si intendono Franco nostra sede IVA esclusa. Non sono impegnativi e possono variare senza preavviso.
Le offerte non sono vincolanti (salvo venduto) e sono valide 30 giorni.  
       
PAGAMENTI       
a)  Devono essere effettuati nei termini stabiliti.       
b)  Gli assegni devono essere sbarrati, intestati a noi con la dicitura "NON TRASFERIBILE".     
c)  Non si accettano sconti, abbuoni e arrotondamenti non concordati preventivamente per iscritto.    
d)  Eventuali contestazioni non danno diritto alla sospensione dei pagamenti.      
e)  Sui pagamenti non effettuati alla scadenza, decorreranno gli interessi di mora.      
       
SPEDIZIONI       
a)  La merce viaggia sempre a rischio e pericolo del committente anche se venduta franco destino.   
b)  Non indicando sull'ordine il mezzo di spedizione, questa verrà da noi effettuata con il mezzo ritenuto più 
idoneo, senza assumere alcuna responsabilità.
       
CONSEGNE       
a)  Gli ordini vengono evasi secondo le disponibilità del magazzino senza garanzia di saldo.    
b)  I termini di consegna indicati nelle nostre offerte si devono intendere sempre salvo venduto e comunque 
senza alcun impegno da parte nostra.          
    
RESI       
a) Non si accetta merce di ritorno senza preventiva autorizzazione scritta. In ogni caso a fronte di nuovo ordine 
di importo doppio. 
b)  La merce resa, per qualsiasi motivo, deve essere resa FRANCO nostra sede di Milano.    
c)  Addebito al Cliente di € 100,00 quale gestione - reso  se disatteso punto  a), oppure 10% dell'importo ordine a 
nostra discrezione.            
 
GARANZIA       
a)  Ci impegnamo alla sostituzione o all'accredito (a nostra scelta) degli articoli eventualmente riscontrati difettosi, 
senza però assumere a nostro carico alcun debito per danno o spese di qualsiasi ragione o causa.    
b)  Consigliamo l'utilizzo dei nostri utensili secondo le norme di sicurezza, D.Lgs. 81/2008.     
        
RECLAMI       
a)  Per eventuali ammanchi nei quantitativi o per difetti, dovranno pervenirci entro 8 giorni dalla data di spedizione.   
        
ORDINE MINIMO       
EURO 250,00 NETTO +IVA
La società si riserva il diritto di non accettare ordini inferiori, in caso di accettazione è previsto un concorso spese 
di gestione pari a EURO 50,00 oppure possibile riduzione pagamento di 30 gg o contanti a nostra discrezione.   
    
CONTROVERSIA       
Per ogni controversia il foro competente è quello di Milano.       
       
AGGIORNAMENTI      
Le dimensioni e le caratteristiche degli articoli descritti nel presente catalogo non sono impegnative e possono 
essere variate senza preavviso. Contributo Conai assolto per imballi riciclabili.

CONDIZIONI GENERALI DI VENDITA
GENERAL CONDITIONS OF SALE
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